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SAERTEX® produziert gréfdten Carbon Gurt fur Windkraft-Rotorblatter im
Vakuuminfusionsverfahren

Saerbeck, 24. Juli 2019 — SAERTEX freut sich, seinen Beitrag bei der Herstellung eines
innovativen Prototypen fir das Rotorblatt einer Windkraftanlage bekanntgeben zu dirfen. Dabei
handelt es sich um den vermutlich langsten und dicksten Gurt aus Carbonfaser, der bisher im
Vakuuminfusionsverfahren gefertigt wurde.

Im April 2019 schloss ein chinesischer Hersteller von Rotorblattern fur Windkraftanlagen die
Produktion eines 87,5 m langen Rotorblattgurtes erfolgreich ab. Der Gurt ist eine der
strukturellen Schlusselelemente, die den Grof3teil der mechanischen Lasten in einem Rotorblatt
aufnimmt. Der neue Rekord-Gurt wurde aus Carbonfasern gefertigt, um das Bauteilgewicht zu
reduzieren und eine héhere Steifigkeit zu erreichen. Beides ist bei Rotorblattern dieser Lange
von entscheidender Bedeutung.Das Design des Rotorblattgurtes wurde von WINDnovation
entwickelt. Die Fertigung des Gurts war aufgrund seiner Dimensionen, Lange (87,5 m) und
Breite (800 mm) mit einigen technischen Herausforderungen verbunden. Fir die Produktion
wurden Carbon Verstarkungsmaterialien vom Typ UD618gsm (unidirektionales Gelege) mit
erhohter Z-Permeabilitat von SAERTEX verwendet. Diese wurden speziell fur die Infusion
grol3er Laminatdicken entwickelt und machten die Verwendung des latenten Harzsystems 3325
A/B von CTP AM mit optimierter Viskositat und langerer Topfzeit erst moglich.

Die Infusion des Gurtes wurde mittels VAP-Technologie mit der VAP-Membran von
COMPOSYST durchgefihrt. Dieser Prozess ermdglicht die Entgasung des Harzes wahrend der
gesamten Infusion, erleichtert die Harzverteilung sowie die Regulierung des Harzgehalts im
gesamten Bauteil und macht den Prozess sicherer.

Der Infusionsprozess selbst dauerte nicht einmal zwei Stunden und es traten keinerlei Probleme
auf. Nach dem Ausharten und Entformen am Folgetag freute sich das gesamte Team sehr Uber
ein nahezu perfektes Bauteil ohne Defekte. Die Produktion des Prototyps wurde technisch
unterstutzt von SAERTEX, WINDnovation, COMPOSYSt und CTP AM.
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