
REINFORCING YOUR IDEAS

SAERcore/SAERcore Max是树脂闭模注射工艺的理想材料。SAERcore专利产品由一层以上短切原丝和PP毡导流层缝编
而成。SAREcore Max 是在 SAERcore 的基础上增加了一层多轴向织物缝编而成。由于 SAERTEX 多轴向布的优良工艺性
能，SAERcore Max 同样保证了这种复杂而厚重的多层结构织布在模腔内均一的厚度。

SAERcore®: 注册商标（更多信息请见: www.saertex.com)

1  出色的模腔随形
 易于在复杂构造的模腔内随形，保持出色的导流和表面
封闭性能 // 是闭模树脂注射工艺：RTM、RTM light、真空
导入等的理想材料

2  导流速度比市场同类快速导流产品更快25%
 同类产品中最大的导流速率 // 克服了大型部件制造中远
距离的树脂导流和树脂粘度升高；SAERcore Max亦是
如此

3   量身定制
 应用广泛 // 根据客户产品尺寸，定制SAERcore/SAER-
core Max的选用 // 增强强芯毡优化表面封闭 // 可提供
套裁

4 一次工艺的解决之道
 增强：SAERcore Max改变了过去多层铺布的复杂工艺
操作，使得一次铺设一次注射树脂导流成型工艺优化

自粘：SAERcore/SAERcore Max生产时贴敷SAERfix
树脂自粘胶带后，操作时帮助缩短模腔随形铺设时间。

5  高品质
SAERcore及其特征组件均为最高等级材料并具有生产
品质 // 诸如CSM等替代性组件可由客户自由指定

SAERcore®  MAX // SAERcore®

闭模毡（PP复合毡）
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*2 Polypropylene: PP13 = 130 g / m2, …

  第一步，树脂随PP毡导流-横向注射

 第二步，树脂沿纵向流动浸透织物层

工作原理

密封卡锁

密封

树脂注口

真空头 (-0.3/-0.6bar)

上模

下模
树脂导流

示例“RTM Light”工艺图解

短切层
PP毡导流层
短切层/多轴向织物

 SAERcore/
SAERcore Max

SAERcore SAERcore MAX

CSM + core CSM + MAX fabric + core

SAERfi x + CSM + core
+ CSM + 强芯毡

SAERfi x + CSM + tecido MAX 
+ núcleo + CSM + 强芯毡

可单独设计和定制产品组合

Examples:

更多应用和信息 -包括SAERcore产品视频 -
请访问www.saertex.com/saercore
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技术数据

宽度

附加加工

分层组合

SAERcore SAERcore 
高流量

SAERcore MAX SAERcore MAX 
高流量

工艺 RTM, RTM Light
压缩/

冷模工艺 

RTM, RTM Light
压缩/

冷模工艺真空灌注 

RTM, RTM Light,
压缩/

冷模工艺 

RTM, RTM Light,
压缩/

冷模工艺真空灌注 

每层 CSM [g/m²]
150 ‒ 1.000 150 ‒ 1.000 150 ‒ 900 150 ‒ 900

导流层* PP毡或经编导流网 PP13, PP18, PP20,
PP25

PP25HF, KP3, KP5 PP13, PP18, PP20, 
PP25

PP25HF, KP3, KP5

缝编方式 针编 针编 针编 针编

多轴向织物（单轴、双轴、三轴、四轴） ‒ ‒ 玻纤，碳纤，芳纶 玻纤，碳纤，芳纶

标准尺寸 1.250 mm, 2.500 mm 1.250 mm, 2.500 mm 1.250 mm 1.250 mm

分切卷尺寸范围 150 ‒ 3.200 mm 150 ‒ 3.200 mm 150 ‒ 2.500 mm 150 ‒ 2.500 mm

套裁（CAD切割） 4 4 4 4

SAERfi x 4 4 4 4

+ SAERfi x树脂自粘胶带 4 4 4 4

+ 表面强芯毡

0143-16-027_Produktflyer_Portugal_China_SAERcore_CHIN_03_RZ.indd   2 09.08.16   14:02


